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M-20.20.00. PREFABRYKATY GZYMSOWE

M-20.20.01. PREFABRYKOWANE GZYMSY Z TWORZYWA SZTUCZ NEGO
1.  WSTEP
1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczrngjg/magania dotyce wykonania i odbioru robét zyganych z
wykonaniem i montzem prefabrykatow gzymsowych z tworzywa sztuczndgmbiektow irkynierskich.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA OST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimemzetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia rob6t zg@nych z wykonaniem i moritam
prefabrykowanych gzymsow z tworzywa sztucznegotyypu MG-Hydro .

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOW E

Prefabrykat gzymsowy- element prefabrykowany wykonany z betonu, polobetonu lub tworzywa sztucznego,
przeznaczony do ochrony mostowych elementow betgabwprzed niszegym dziataniem aktywnych chemicznie
roztworow wodnych. Jest elementem wikpeniowym krawdzi belek gzymsowych obiektéw mostowych (keai
chodnikow). Stanowi réwnie estetyczne wykiczenie belek gzymsowych i m® shiy¢ jako element ostonowy
przewodow prowadzonych na obiekcie.

Pozostale okidenia podane w niniejszej Specyfikacji sgodne z przedmiotowymi normami i Specyfikacji D-M
00.00.00 "Wymagania Og6lne" pkt 1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakostosowanych materiatdw i wykonywanych rob6t orazich zgodnéc z
przedmiotowymi normami, Dokumentgdprojektovs, Specyfikacj Techniczi oraz zaleceniami ftyniera.
Prefabrykaty powinny posiad@probat Techniczag.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE MATERIALOW

Ogolne wymagania dotygze materiatow podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagargaloe” pkt 2.
2.2. MATERIALY DO WYKONANIA PREFABRYKATOW GZYMSOWYC H

2.2.1. Laminat poliestrowo-szklany

Laminat poliestrowo-szklany sktada sieyavicy poliestrowej, cigtego i cetego witdkna szklanego, wypetniaczy oraz
dodatkéw wiaciwych dla technologii produkcji.

Elementy prefabrykowane gzymséw powinnyébyykonane z laminatu poliestrowo-szklanego o $eikeosciach
podanych w tabl 1:

Tablica 1
L.p. Wiasciwosci Jednostk3 Wymagania Badanie wg
1 | Wytrzymald¢ gwarantowana laminatu na MPa =100 PN-EN ISO 604
sciskanie
2 | Wytrzymalg¢ gwarantowana laminatu na MPa =100 PN-EN ISO 178
rozcigganie przy zginaniu

2.2.2. Prefabrykaty

Rozr&nia sk rodzaje prefabrykatow
» prefabrykat gzymsowy
oraz elementy uzupenigje:
» prefabrykat dylatacyjny
« prefabrykat ostonowy.
Prefabrykaty gzymsowey produkowane w nagbujacym przedziale wymiaréw:
e wysoka¢ - od 600 mm do 1000 mm,
e dhugasé¢ - od 1000 mm do 2000 mm,
e gruba¢ - nie mniejsza 4 mm.
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Wymiary, ksztalt profilu oraz rozmieszczenieber wzmacniagych powinny by zgodne z Dokumentag)

Projektovy

W tablicy 2 przedstawiono wymiary i maprefabrykatéw gzymsowych

Tablica 2
Wysokasi¢ H [mm] Grubg¢ scianki g [mm] Dluga¢ elementu L [mm] | Masa [kg]
1 2 3 4

600 5 1000 8,5
600 5 2000 16,0
700 5 1000 10,0
700 5 2000 18,5
1000 5 1000 14,5
1000 5 2000 23,0

W tablicy 3 zestawiono wymagania dla gotowych grefeatéw z laminatu poliestrowo-szklanego

Tablica 3
L.p. Wiasciwosci Jednostka | Wymagania Metody
bada wg
1. Odchyiki dtugdci elementow mm <3
2. Odchyiki innych ni dlugas¢ wymiaréw elementéw mm <2
3. Odchyiki prostoliniowséci mm <2 PN-B-11213
< 1/500 diugéci
4. Odchytki skecenia przekroju mierzone wzajemnymm <2
przesungciem odpowiadajcych sobie punktéw przekroju < 1/500 dhugédi
5. Réwnad¢  powierzchni:  szczerby i uszkodzeniam <1
powierzchni elementéw widocznych po wbudowaniu

Prefabrykaty gzymsowe wykonane z laminatu poliestrszklanegosodporne na
e dziatanie temperatury od -40°C do 100°C.
e uszkodzenia spowodowane uderzeniami. W razie ugekastnieje maliwos¢ ich naprawy.
e dziatanie aktywnych chemicznie roztworéw wodnych.

2.2.3. Siatka z wtdkna szklanego

Prefabrykat gzymsowy powinien &ywyposaony w siatk z widkna szklanego (o min parametrach 145 g/m2i o
oczkach 4x4mm), ktéra zapewnia ¥dave pohczenie prefabrykatu i betonu chodnika oraz starjednoczénie
uszczelnienie styku po wykonaniu nawierzchni chkani

2.2.4. Kolorystyka

Powierzchnie zewgtrzne elementéw (nie przylegag do betonu) powinny Bypokrywanezelkotemzywicznym w
réznych kolorach, wedtug palety RAL zgodnie z Dokunaeft Projektows lub w uzgodnieniu z Zamawigym.
Istnieje maliwos¢ malowania prefabrykatéw farbami poliuretanowymi mszorstnieniu ich powierzchni i
odtluszczeniu.

2.2.5. Znakowanie

Wyroby naley oznakowd znakiem budowlanym zgodnie z Rozpmlzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11
sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowan@agci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041 zrpéjszymi zmianami).
Wyroby naleyy oznakowad podajc nasgpujace informacije:

a. nazwe wyrobu,

b. nazw i adres producenta,

C. numer partii,

d. informacje o uzyskaniu przez wyrdb Aprobaty Techngj

e. numer i da¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodiod.
Informacje naley dolgczy¢ do wyrobu budowlanego w sposoéb utiwiajacy zapoznanie siz nig przez stosugcego
ten wyréb.

2.3. LACZNIKI DO PREFABRYKATOW GZYMSOWYCH

Prefabrykaty gzymsowe powinny bigczone ze sapza pomog:
*  $rub nierdzewnych, np. ze stali kwasoodpornej wigatuOH18N9 (1.4301) lub z materiatlu 316L
e $rub ocynkowanych ogniowo
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» przez klejenie klejemywicznym.
Do wykonywania kotew,srub kotwhacych lub systemu zawiesi mpgoy¢ stosowane wszystkie gatunki stali
zbrojeniowej wg PN-S-10042, innych polskich norntydaacych stali do zbrojenia betonu wg Aprobat Technjcin
IBDiM albo norm i Aprobat Europejskich.

3. SPRZET
3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU

Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” gkt
Sprzt uzywany do rob6t przy monta musi by zaakceptowany przeziyniera.

3.2. SPRZET DO UKLADANIA GZYMSOW

Roboty zwjzane z wykonaniem gzymséw mpdpy¢ wykonywane ¢cznie oraz przy iyciu drobnego spetu
pomochiczego zaakceptowanego przeziera.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagélioe” pkt 4.
4.2. TRANSPORT MATERIALOW | PRZECHOWYWANIE MATERIALOW

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie rmwtev do montau prefabrykatéw gzymsowych powinny
odbywa& si¢ tak, aby zachowaich dobry stan techniczny.

Prefabrykaty gzymsowe magby¢ przewaone dowolnymisrodkami transportowymi. Zatadunku i wytadunku
prefabrykatow gzymsowych naledokonywa za pomog dzwigdéw lub przenoszenigtznego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

Ogoblne zasady wykonywania rob6t podano w ST D-M30@O “Wymagania ogolne”, pkt 5.

Prefabrykaty gzymsowe £lementem wykaczeniowym i stanovgijednoczénie deskowanie dla betonowanej kapy.
Deski gzymsowe, powinny Byfabrycznie, pokryteywiczna powtoka ochronn.

W obrbie dylatacji mostowych natg stosowa prefabrykat dylatacyjny.

Dodatkowo celem zamaskowania rur ostonowych naekétalletechniczne, swietleniowe itp.) mana zastosowa
prefabrykaty ostonowe.

5.2. MONTAZ PREFABRYKATOW GZYMSOWYCH

Montaz prefabrykatéw gzymsowych moa wykonywa bez stosowania rusztowa bez cézkiego sprztu. Masa
prefabrykatu pozwala na prowadzenie méatarzez dwéch ludzi.

Poziome pétki prefabrykatu nale ustawig na podlewce na wykonanej izolacji ptyty pomostezell elementy z
laminatu § wklejane w konstrukcje przyzyciu zapraw PC lub PCC naleprzestrzegadla danej zaprawy wymaga
dotyczcych przygotowania podia oraz warunkéw atmosferycznych podczas wykonywaohat.

Prefabrykaty mona mocowda do ptyty pomostu poprzez wywiercenie w niej otwerfprzez izolagj) i osadzenie
kotew z fiolkami wypetnionymizywica celem zapewnienia szczefita W pionowymzeberku prefabrykatu przez
znajdupce sé w nim otwory naley przeprowadzi prety zbrojeniowe kapy chodnikowej, celem prawidtowego
zespolenia.

Prefabrykaty gzymsowe powinny &yaczone ze sapza pomog srub nierdzewnychrub ocynkowanych ogniowo
lub przez klejenie klejerywicznym.

Jesli zachodzi potrzeba, prefabrykaty mpolgy¢ wyposaone wzebra montzowe, pety kotwiace, sruby kotwice lub
system zawiesi unitiwiajgcy zamocowanie dodatkowych elementéw dekoracyjnastenowych np przewodow
prowadzonych pod wspornikiem ptyty pomostu.

Szczegotowy sposéb mouataprefabrykatow gzymsowych powiniendggodny z Dokumentacja Projektow

Prefabrykat gzymsowy powinien &ywyposaony w tkanig z widkna szklanego, ktéra zapewnia $ciave
pofaczenie prefabrykatu i betonu chodnika. Tkgniprzykleja s¢ klejem zywicznym do betonu gktznie z
chemoutwardzalnnawierzchrg chodnika zapewniag¢ jednoczénie uszczelnienie styku.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKO $CI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M-00.00.00 “Wymagania ogdlmit 6.
6.2. ZAKRES KONTROLI

6.2.1. Sprawdzenie wymaganych dokumentéw :

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien uzyskaymagane dokumenty, dopuszeza wyroby
budowlane do obrotu i powszechnego stosowaniayfdeaty zgodndci, deklaracje zgodroi, atesty producenta,
aprobaty techniczne, ewentualnego badania maierialykonane przez dostawcow itp.)

Nalezy sprawdzt oznakowanie wyrobu znakiem budowlanym zgodnie@wiqzujacym przepisami.

6.2.2. Sprawdzenie cech zewtrznych prefabrykatéw gzymsowych

Sprawdzenie wyghu zewrtrznego nalgy przeprowadi na podstawie ogtizin prefabrykatow gzymsowych przez
ocere powierzchni poszczegoélnych elementéw:

« sprawdzenie ksztattu, wyglu zewgtrznego,

+ sprawdzenie wymiaréw (pomiar najewykona z doktadnécia do 0,1 cm),

e sprawdzenie wad i uszkodge
Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawi #gnierowi do akceptacji.

6.2.3. Kontrola materiatow

Sprawdzenie materiatdbw nale przeprowadsi na podstawie dokumentéw stwierdmajch zgodnéé uzytych
materiatdw z wymaganiami dokumentacji projektow®], oraz powotanymi normami i wymaganiami podanymi w
punkcie 2 niniejszej OST.

6.2.4. Sprawdzenie ukpenia prefabrykatéw gzymsowych

obejmuje :
e zgodnd¢ wykonania rob6t z Dokumentadprojektove
* prostoliniowa¢ utozenia — odchylenia mierzone dat dtugaci 4,0 m nie powinny bywigcksze nk 5 mm
* tolerancg utozenia w planie i wysokii +10 mm przy zachowaniu dopuszczalnej tolerarsgjadku
poprzecznego na kapie +0,5%.
* wykonania paiczen prefabrykatow gzymsowych polege¢ na przeprowadzeniu @dkin wzrokowo
Wyniki kontroli nalezy poréwnag z wymaganiami niniejszej OST, pkt.2.

6.3. BADANIA
6.2.2. Badania biggce obejmup :

e odchytki dtugdci elementéw - wedtug tablicy 3, poz. 1,

e odchytki innych nk dtugas¢ wymiaréw elementéw - wedtug tablicy 3, poz. 2,
e odchytki prostoliniowdci - wedtug tablicy 3, poz. 3,

e odchytki skecenia przekroju - wedtug tablicy 3, poz. 4,

e réwnas¢ powierzchni - wedtug tablicy 3, poz. 5.

6.2.3. Badania uzupehiajce

Badania uzupetniage prefabrykatow gzymsowych obejmgprawdzenie
e - wytrzymaldci gwarantowanej laminatu saiskanie - wedtug tablicy 1, poz. 1.
e - wytrzymaldci gwarantowanej laminatu na rogganie przy zginaniu wedtug tablicy 1, poz. 2

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiaru jest 1 m ufmnych prefabrykatéw gzymsowych .
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00,%/ymagania ogélne”.

Odbidr robét jest dokonywany na podstawie wynikawngarow, badai oceny wizualnej.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 dahnikypozytywny, wykonane roboty nale uzna za wykonane
zgodnie z wymaganiami ST. z8i chot jedno badanie dalo wynik ujemny wykonane robotyenauznag za

niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawsa y@bowizany doprowadziroboty do zgodnei z ST i

przedstawd je do ponownego odbioru.
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0. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzginia: zakup prefabrykowanych gzymsow z zetanymi powierzchniami wykonanymi w
okreslonym kolorze; zapewnienie nieginych czynnikéw produkcji i materiatéw; prace pomiae; wykonanie
niezlednych rusztow&; pomostéw z dostosowaniem do projektowanej gedmeliektu; wykonanie podlewek,
osadzenie kotew do zamocowania prefabrykatow; nioptafabrykatow; ulgenie ostony dla przeprowadzenia
przewodow (o ile wysgpuje w Dokumentacji Projektowej); rozebranie wskigdt konstrukcji pomocniczych;
usunkcie materiatow i konstrukcji poza pas drogowy; wadkowanie terenu robot.

Cena jednostkowa ni@iwzgkdnia wykonania uszczelnienia potenia prefabrykatow gzymsowych z betonem
chodnika tj. wykonania nawierzchni chemoutwardzalne kapach, przykrywagej tkanire z widkna szklanego
Zzapewniajcg whasciwos¢ polgczenia.

Cena jednostkowa obejmuje wykonanie wszystkich opgai | zapewnienia niezggnych materiatéw i sprgtu do
wykonania robaét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. OGOLNE SPECYFIKACJE TECHNICZNE (OST)
D-M-00.00.00 Wymagania ogélne

10.2. NORMY

PN-EN ISO 604 Tworzywa sztuczne. Oznaczanigaidasci przy sciskaniu

PN-EN ISO 178 Piytki i ptyty ceramiczne prasowamaesucho o nagiliwosci wodnej 6%<E<=10%
(Grupa Bllb)

PN-B-11213:1997. Materialy kamienne. Elementy ieame; krawzniki uliczne, mostowe drogowe

10.2. INNE DOKUMENTY

1. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdmia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiaflabiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)

2. Normy brarowe

3. Instrukcje producenta.




